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1. OBECNE

Tento ndvod popisuje pouziti svafovaciho pristroje Minarc T 223 ACDC spole¢nosti Kemppi, ktery je uréen pro naro¢né
profesiondlni pouziti. Zatizeni se sklada z napéjeciho zdroje Minarc T 223 ACDC s ovladacim panelem, volitelné chladici
jednotky Master Cooler 05M a volitelného voziku.

Zdroj Minarc T 223 ACDC je vhodny pro svafovani metodou TIG a pulzni svafovani metodou TIG stejnosmérného i
stfidavého proudu a pro svafovani metodou MMA stejnosmérnym proudem. Minarc T 223 ACDC Ize také pouzit k ¢isténi
a lesténi po svarovani, aby se odstranily necistoty ze svafované oblasti.

Minarc T 223 ACDC je uréen k poutziti spole¢né s hofdky Kemppi Flexlite TX TIG.

Diilezité poznamky

Pokyny si peclivé prectéte. V zajmu vlastni bezpec¢nosti a bezpecnosti vaseho pracovniho prostiedi vénujte zvldstni
pozornost bezpecnostnim pokyndim dodanym se zafizenim.

Polozky v ndvodu, které vyzaduji zvlastni pozornost, aby se minimalizovaly skody a poskozeni, jsou oznaceny nize
uvedenymi symboly. Peclivé si pfectéte tyto ¢asti a postupujte podle jejich pokynu.

@ Pozndmka: Poskytuje uZivateli uZite¢nou informaci.

A Upozornéni: Popisuje situaci, kterd muze vést k poskozeni zatizeni nebo systému.

A Varovdni: Popisuje potencidlné nebezpecnou situaci. Pokud se tomu nevyhnete, miZe dojit k poskozeni osob nebo
smrtelnému zranéni.

Symboly Kemppi: Userdoc.

ODMITNUTI ODPOVEDNOSTI

Prestoze jsme vynalozili veskeré Gsili, abychom zajistili, Ze informace obsazené v této pfirucce jsou presné a
Uplné, nemuizeme nést zadnou odpovédnost za piipadné chyby nebo opomenuti. Spole¢nost Kemppi si
vyhrazuje pravo kdykoli zménit specifikaci popsaného vyrobku bez pfedchoziho upozornéni. Obsah této piirucky
nekopirujte, nezaznamendvejte, nereprodukujte ani neprenasejte bez predchoziho souhlasu spole¢nosti Kemppi.

Vychozim jazykem tohoto dokumentu je anglictina. VSechny ostatni dostupné jazykové verze jsou bud’
profesiondlni lidské preklady, nebo pokrocilé strojové preklady. Jakoukoli zpétnou vazbu tykajici se
prekladatelské terminologie mizete zaslat na adresu userdoc@kemppi.com.
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1.1 Popis zarizeni

Zdroje energie

- MinarcT 223 ACDC GM (220 A AC/DC)
>> Zdroj napajeni kompatibilni s vice napétimi a generétory
>> K dispozici je také verze modelu VRD (zafizeni pro snizeni napéti), kde je funkce VRD uzamcena.

Popisy ¢asti napajeciho zdroje naleznete v &asti "Zdroj napajeni Minarc T 223 ACDC" na dalsi strance.

Ovladaci panel
« Barevny displej LCD s jednim ovladacim knoflikem (s funkci tlacitka) a Sesti tlacitky.

Dal3i informace naleznete v ¢ésti "Ovladaci panel Minarc T 223 ACDC" na strané28.

Chladici jednotka (volitelné)
- Chladi¢ Master 05M

Popisy soucésti chladici jednotky naleznete v ¢asti "Chladici jednotka (volitelné)" na strané9).

Svarovaci horaky TIG
- Hofraky Flexlite TX TIG

Dalsi informace naleznete v uzivatelském dokumentu Kemppi.

Volitelné prislusenstvi

- Dvoukolové voziky

- Dalkové ovladani

- Ochranné jezdce

- Vzduchovy filtr zdroje napdjeni

Dalsi informace o volitelném pfislusenstvi ziskate u mistniho prodejce Kemppi.

IDENTIFIKACE ZARIZENI

Sériové cislo

Sériové cislo zafizeni je uvedeno na typovém stitku nebo na jiném vyrazném misté na zafizeni. Pfi objednavani
nahradnich dilt nebo pfi opravach je napfiklad dulezité spravné uvést sériové cislo vyrobku.

Kod rychlé odezvy (QR)

Sériové dislo a dalsi identifikacni informace tykajici se zafizeni mohou byt na zafizeni uloZeny také ve formé QR
kédu (nebo ¢arového kédu). Takovy kdd Ize precist fotoaparatem chytrého telefonu nebo pomoci specialniho
zarizeni pro ¢teni kodd, které umoznuje rychly pfistup k informacim o konkrétnim zatizeni.

© Kemppi 5 1922350/ 2417
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1.2 Zdroj napdjeni Minarc T 223 ACDC

Predni strana

Zvedaci rukojet (také pro mechanické zvedani, pokud zdroj neni instalovan na chladici jednotce nebo voziku).
Ovladaci panel (a vyklopny kryt ovlddaciho panelu)

Konektor svarovaciho kabelu

Konektor ovladaciho kabelu

Konektor zpétného zemniciho kabelu

Konektor pro drzak elektrod MMA

Pfedni zamykaci rozhrani

>> Kuzamceni na horni strané chladici jednotky nebo na voziku.

Nowunkrwb=
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Zadni
1. Konektor hadice pro stinici plyn
2. Konektor dalkového ovladani
3. Vypinac napajeni
4. Sitovy kabel

5. Zadni zamykaci rozhrani
>> Kuzamdceni na horni strané chladici jednotky nebo na voziku.

© Kemppi 7 1922350/ 2417



& KEMPPI R

1.2.1 Svafovaci vykon Minarc T 223 ACDC

NiZe je popsén svafovaci vykon svafovaciho pfistroje Minarc T 223 ACDC. Technické udaje naleznete v dokumentu "Zdroj
napdjeni Minarc T 223 ACDC" na strané54.

Svafovaci vykon Minarc T 223 ACDC (40°C)
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1.3 Chladici jednotka (volitelné)

@ Chladici jednotka neni k dispozici pro Minarc T 223 ACDC s napdjecim napétim 110...120 V.

Predni strana

1. Predni zamykaci rozhrani
>> Pro uzamdceni ke zdroji napéjeni
2. Vic¢ko chladici nadoby
3. Ukazatel hladiny chladici kapaliny
4. Tlacitko cirkulace chladici kapaliny
>> Stisknutim tlacitka se aktivuje cerpadlo a chladici kapalina cirkuluje v celém systému. Po uvolnéni se ¢erpadlo
zastavi.
5. Prednizamykaci rozhrani
>> Pro uzamceni na voziku
6. Konektor pfivodu chladici kapaliny (Cerveny)
7. Konektor vystupu chladici kapaliny (modry).

© Kemppi 9 1922350/ 2417
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Zadni

1. Zadnizamykaci rozhrani

>> Pro uzamdceni ke zdroji napéjeni
2. Zadni zamykaci rozhrani

>> Kuzamdceni na voziku.

© Kemppi 10 1922350/ 2417
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2. INSTALACE

A Zarizeni nepripojujte k elektrické siti pfed dokoncenim instalace.

A Svarovaci zafizeni nijak neupravuijte, s vyjimkou zmén a lprav uvedenych v ndvodu vyrobce.

@ Stroj postavte na vodorovnou, stabilni a Cistou podlozZku. Chrarite stroj pred destém a pfimym slunecnim zdrenim.
Zkontrolujte, zda je v okoli stroje dostatek prostoru (> 15 cm) pro cirkulaci chladiciho vzduchu.

Pfed instalaci
- Ujistéte se, Ze znate a dodrzujete mistni a narodni pozadavky tykajici se instalace a pouzivéni vysokonapétovych
jednotek.
- Zkontrolujte obsah baleni a ujistéte se, ze dily nejsou poskozené.

- Pred instalaci zdroje napajeni na misté si prectéte pozadavky na typ sitového kabelu a jmenovitou hodnotu
pojistky.

Distribuéni sit

® Toto zafizeni tfidy A neni uréeno pro pouZiti v obytnych prostorech, kde je elektrické napdjeni zajistovdno z verejné
sité nizkého napéti. V téchto lokalitdch mohou nastat potencidini potize se zajisténim elektromagnetické
kompatibility kvali ruseni vedenim i vyzarovdnim rdadiovych frekvenci.

A Minarc T 223 ACDC: Toto zarizeni splfiuje poZadavky normy IEC 61000-3-12 a muze byt pripojeno k verejnym
nizkonapétovym systémum.

© Kemppi 17 1922350/ 2417
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2.1 Instalace chladici jednotky (volitelné)

@ Chladici jednotka neni k dispozici pro Minarc T 223 ACDC s napdjecim napétim 110...120 V.

A Chladici jednotku musi instalovat autorizovany servisni persondl.

Potfebné nastroje:

1. Odstranite maly kryt konektoru v zadni ¢asti zdroje napajeni.

2. Pripojovaci kabely chladici jednotky vedte tak, aby zlstaly pfistupné i v dalsich krocich.

3. Zvednéte zdroj na horni strané chladici jednotky tak, aby se zajistovaci rozhrani vyrovnala a upevinovaci deska
zapadla do své drazky.

A Ujistéte se, Ze pripojovaci kabely chladici jednotky nejsou zachyceny a/nebo poskozeny mezi okraji.

© Kemppi 12 1922350/ 2417
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4. Pripevnéte jednotky k sobé dvéma Srouby (M5x12) v pfedni ¢asti.
5. Pripojte kabely chladici jednotky.

6. Vymérite maly kryt konektoru.

© Kemppi 13 1922350/ 2417
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2.2 Instalace zarizeni na vozik (volitelné)

Minarc T 223 ACDC ma dvé moznosti prepravni jednotky: dvoukolovy vozik se stojanem na plynové lahve (T22M) a
dvoukolovy vozik bez stojanu na plynové lahve (T32A).

® Zdroj napdjeni miizete na vozik T22M nainstalovat s chladici jednotkou nebo bez ni.
Chladici jednotku neinstalujte na vozik T32A. Jinak je spodni zajiStovaci rozhrani u obou voziku stejné.

® Maximdlni doporucend velikost plynové Idhve pro instalaci na vozik T22M je 20 litrd.

Potfebné nastroje:

N

Instalace zdroje napajeni na vozik T22M:

1. Nainstalujte zdroj napajeni na vozik.

© Kemppi 14 1922350/ 2417
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2. Pripevnéte zdroj napajeni k voziku dvéma Srouby (M5x12) v pfedni ¢asti.

Instalace zdroje napajeni a chladici jednotky na vozik T22M:

1. Chladici jednotku nainstalujte na vozik.

© Kemppi 15 1922350/ 2417
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2. Pripevnéte chladici jednotku k voziku dvéma Srouby (M5x12) v pfedni ¢asti.

3. Nainstalujte zdroj napajeni na horni ¢ast chladici jednotky. Podrobnosti o instalaci naleznete v ¢asti "Instalace
chladici jednotky (volitelné)" na strané12).

Instalace zdroje napajeni na vozik T32A:

1. Nainstalujte zdroj napajeni na vozik.

2. Zafizeni pfipevnéte k voziku dvéma Srouby v pfedni ¢asti (M5x12).

A Vozik T32A musi byt béhem svarovdni ve vodorovné poloze.

© Kemppi 16 1922350/ 2417
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Informace o zvedani zatizeni naleznete v ¢asti "Zvedaci zafizeni" na strané43.

© Kemppi 17 1922350/ 2417
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2.3 Pripojeni zpétného zemniho kabelu

A Abyste sniZili riziko zranéni uZivatelti nebo poskozeni elektrického zarizeni, udrzujte pracovni ¢dst pripojenou k zemi.

Pfipojte zpétny zemnici kabel ke konektoru zpétného zemniciho kabelu na zdroji napéjeni.

© Kemppi 18 1922350/ 2417
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2.4 Pripojeni svafovaciho hofaku TIG

Minarc T 223 ACDC je uréen pro pouziti se svafovacimi hofdky Kemppi Flexlite TX TIG. Dalsi informace naleznete v
uzivatelském dokumentu Kemppi.
Pripojte ovladaci kabel (1) a svafovaci kabel (2) k pfislusnym konektoriim ve zdroji napdjeni. Konektory zajistéte

1.
otocenim ve sméru hodinovych rucicek.

Pokud je soucasti vasi sestavy vodou chlazeny hofak, pfipojte hadice chladici kapaliny (3) k chladici jednotce. Hadice

jsou barevné odliseny.

3. Zkontrolujte pratok plynu. Dalsi informace naleznete v ¢asti "Instalace plynové ldhve a testovani pratoku plynu” na

strané22.

© Kemppi 19 1922350/ 2417
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2.5 Pfipojenf drzaku elektrod MMA

Pripojte drzék elektrod MMA k pfislusnému konektoru ve zdroji napéjeni.

© Kemppi 20 1922350/ 2417
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2.6 Instalace dalkového ovladani

Délkové ovladani je volitelné. Pfipojte dalkovy ovladac ke zdroji napéjeni Minarc T 223 ACDC nebo ke svafovacimu
hotéaku Flexlite TX. Chcete-li povolit délkové ovlddani, nastavte na ovlddacim panelu rezim dalkového ovlddani (viz
"Ovladaci panel Minarc T 223 ACDC" na strané28).

Minarc T 223 ACDC je kompatibilni s nasledujicimi délkovymi ovladaci Kemppi:

Informace o instalaci dalkového ovladani hofaku naleznete v Kemppi Userdoc.

Ru¢ni dalkové ovladani R10

Dalkové ovladani FR41 s noznim pedélem

Dalkové ovladani hofaku TXR10

Délkové ovladani hotdku TXR20 (kolébkovy spinac).

Dalkové ovladani R10/FR41

1.

Pfipojte kabel dalkového ovladani ke zdroji napéjeni.

N\

© Kemppi
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2.7 Instalace plynové lahve a testovani pratoku plynu

A S plynovymi lahvemi zachdzejte opatrné. Pfi poskozeni plynové Idhve nebo ventilu Idhve hrozi nebezpeci zranéni!

A Plynovou Idhev vzdy fddné upevnéte ve vzpifimené poloze do specidlniho drZdku na sténé nebo na svdrecim voziku.
Pokud nesvarujete, méjte ventil plynové Idhve vZdy zavreny.

@ - Pokud pouzivdte vozik se stojanem na plynové Idhve, nainstalujte nejprve plynovou Idhev na vozik a poté provedte
pripojeni.
- Maximdlni doporucend velikost plynové Idhve pro instalaci na vozik T22M je 20 litrd.
- Pfed instalaci a zkouskou plynové Idhve pfipojte svafovaci hofdk ke zdroji napdjen.

Ohledné vybéru plynu a zatizeni se obratte na mistniho prodejce Kemppi.

1. Bezvoziku s plynovou lahvi: Umistéte plynovou lahev na vhodné, bezpecné misto.

2. Svozikem na plynové lahve:Pfesurite plynovou ldhev na stojan pfepravni jednotky a zajistéte ji na misté pomoci
dodanych popruh a upevinovacich bodu.

© Kemppi
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3. Pokud jste tak jiz neucinili, pfipojte svafovaci hotéak ke zdroji napéjeni (viz kapitola "Pfipojeni svafovaciho hofdku
TIG" na strané19).

4. Pfipojte plynovou hadici ke zdroji energie.

5. Otevrete ventil plynové lahve.

6. Spustte test plynu dlouhym stisknutim tlacitka ovladaciho knofliku na ovladacim panelu v hlavnim zobrazeni.

@ Ve vychozim nastaveni je doba testu plynu 20 s. Béhem zkousky plynu mdizete otd¢enim ovlddaciho knofliku nastavit
cas (v rozmezi 0 ... 60 s, krok 1 s).

@ Test plynu muzZete ukoncit stisknutim tlacitka oviddaciho knofliku.

7. Zkontrolujte a nastavte pritok plynu. K méfeni a sefizovéni pouzivejte externi pritokomér a regulator.

© Kemppi 23 1922350/ 2417
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3. OPERACE

Pfed pouzitim zafizeni se ujistéte, Ze byly provedeny viechny nezbytné instalacni ikony podle nastaveni a pokynG k
zafizeni.

A Svarovdni je zakdzdno v mistech, kde hrozi bezprostredni nebezpeci poZdru nebo vybuchu!
Svarovaci pfistroj je urcen pro pouZiti v prostredi, kde neni zvysené riziko trazu elektrickym proudem.
Zkontrolujte, zda je v okoli stroje dostatek prostoru (> 15 cm) pro cirkulaci chladiciho vzduchu.

Pokud svdreci zarizeni ziistane delsi dobu nepouZivané, odpojte sitovou zdstrcku od elektrické sité.

Pred pouzitim vZdy zkontrolujte, zda jsou hadice stiniciho plynu, zpétny zemnici kabel a svorka a sitovy kabel v
provozuschopném stavu. Zkontrolujte, zda jsou konektory sprdvné upevnény. Uvolnéné konektory mohou zhorsit
svarovaci vykon a poskodit konektory.

© @ b b
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3.1 Pfiprava svafovaciho systému k pouziti

Pfed zahdajenim pouzivani svafovaciho zafizeni:

- Zkontrolujte, zda byla instalace dokoncena
- Zapnéte svarovaci zafizeni

- Pfiprava chladiciho boxu

- Pripojte zpétny zemnici kabel.

Zapnuti svafovaciho systému

Svafovaci zafizeni zapnete pfepnutim hlavniho vypinace zdroje do polohy 1.

Ke spusténi a vypnuti svafovaciho zafizeni pouzijte hlavni vypinac. Nepouzivejte sitovou zastrc¢ku jako vypinac.

® Pokud je stroj delsi dobu nepouZivdn, odpojte sitovou zdstrcku a odpojte jej od elektrické sité.

Pfiprava chladice

Pred pouzitim naplrite nadobku na chladici kapalinu uvniti chladice chladici kapalinou Kemppi a chladi¢ odvzdusnéte.
Pokyny k plnéni a odvzdusiovani chladice najdete v ¢asti "Ptiprava chladice" pod.

Chcete-li svarovat, musite chladici kapalinu do systému napumpovat stisknutim tlacitka cirkulace chladici kapaliny na
prednim panelu chladici jednotky.

Pfipojeni zpétného zemniho kabelu
A Abyste sniZili riziko zranéni uZivatel(i nebo poskozeni elektrického zafizeni, udrzujte pracovni ¢dst pripojenou k zemi.

Pripevnéte svorku zpétného zemniciho kabelu na obrobek.

Ujistéte se, Ze je kontaktni plocha cista od oxidu kovu a barvy a ze je svorka pevné zajisténa.

Proces vybéru

Vybér procesu (TIG/MMA/Cisténi/le$téni) naleznete v ¢asti "Ovladaci panel Minarc T 223 ACDC" na strané28.

3.1.1 Pfiprava chladice

Naplrite chladi¢ predem namichanym roztokem chladici kapaliny. Standardni smésovaci pomér by mél byt 20...50 %.
Pouzivejte pouze smés ethylenu nebo propylenglykolu uréenou pro svafovaci chladici systémy, napfiklad chladici
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kapalinu Kemppi. Do pfedem namichaného roztoku chladici kapaliny nepfidavejte vodu. Nepouzivejte chladici roztoky
pro automobily ani smési na bazi etanolu.
Naplnéni chladiciho boxu:

1. Otevrete viko chladiciho boxu.

2. Naplnte chladi¢ chladici kapalinou. Nenaplfujte vice nez max. znaceni.

3. Uzavrete viko chladice.

Odvzdusnéni chladice:
1. Pripojte odvzdusnovaci hadici, ktera je soucasti dodavky chladice, ke konektoru vystupu chladici kapaliny.
2. Pod druhy konec hadice umistéte nadobu, do které se bude sbirat chladici kapalina vychazejici z chladice.

3. Stisknéte tlacitko cirkulace chladici kapaliny, dokud neza¢ne z hadice vytékat chladici kapalina.

4. Uvolnéte tlacitko cirkulace chladici kapaliny a vyjméte odvzdusiovaci hadici.

5. Pripojte svafovaci hofak (viz "Pfipojeni svafovaciho hofaku TIG" na strané19).

Pro cirkulaci chladici kapaliny:
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Stisknéte tlacitko cirkulace chladici kapaliny na prfednim panelu chladice. Aktivuje motor, ktery ¢erpa chladici kapalinu
do hadic a do svarovaciho hotaku.

Po kazdé vymeéné svafovaciho hofdku dokoncete cirkulaci chladici kapaliny.
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3.2 Ovladaci panel Minarc T 223 ACDC

Tato ¢ast popisuje ovladaci prvky a funkce ovladaciho panelu Minarc T 223 ACDC.

Stisknutim fyzickych tlacitek (2-7 na obrazku nize) mizete pfistupovat k riznym tGpravam parametrd a nastavenim. Po
provedeni Uprav ukoncete nastaveni opétovnym stisknutim stejného tlacitka nebo stisknutim jiného tlacitka.
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Obecné

1. Ovlédaci knoflik
>> Nastaveni a vybér (dal3i informace naleznete v ¢asti "Hlavni pohled" na strané30)
2. Tlacitko pamétovych kandla
>> Kratky tisk: Zmény pamétového kanalu
>> Dlouhy stisk: Ulozi parametry do pamétového kanalu
3. Parametry svarovani a tlacitko zapalovani TIG HF
>> Kratky tisk: Nastaveni parametrd svafovani
>> Dlouhy stisk: Prepind mezi zapnutym a vypnutym vysokofrekvencnim zapalovanim TIG (u ACTIG je
vysokofrekvenéni zapalovani vzdy zapnuté).
4. Logické tlacitko spousté (TIG, cisténi a lesténi)
>> Kratky tisk: Pfepind mezi logickymi funkcemi spousténi 2T a 4T
>> Dlouhy lis v 2T: Nastaveni 4T a Minilog na
>> Dlouhy lis v provedeni 4T: Nastavi Minilog na
>> Kratkeé stisknuti, kdyz je Minilog zapnuty: Nastavi Minilog vypnuty a zméni logiku spousténi na 2T
>> Dlouhé stisknuti, kdyz je Minilog zapnuty: Nastavi Minilog vypnuty, ale spoustéci logika zUstane ve 4T
5. Tlacitko aktualniho rezimu
>> Kratky lis v TIG: Pfepind mezi rezimy stejnosmérného a stfidavého proudu
>> Dlouhé stisknuti v reZimu stfidavého proudu: Nastaveni vyvédzeni stfidavého proudu
>> Kratké stisknuti v reZimu nastaveni vyvazeni stfidavého proudu: Nastaveni frekvence stfidavého proudu
>> Kratky tisk v MMA: Pfepind mezi rezimy proudu DC- a DC+
6. Impulsni tlacitko TIG
>> Kratky tisk: Pfepind mezi pulznim svafovanim TIG ON / OFF
>> Dlouhé stisknuti pfi zapnutém pulznim TIG: Nastaveni pulzni frekvence
7. Tlacitko procesu a dalkového ovladani
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>> Kratky tisk: Prepind mezi procesy TIG, MMA, ¢isténi a leSténi

>> Dlouhy stisk: Pfepind mezi rezimy dalkového ovladani (dalkové ovladani ru¢nim/noznim pedélem, délkové
ovladani hofaku a dalkové ovladani OFF). Ke svafovacimu zafizeni nebo svafovacimu hofdku musi byt pfipojeno
dalkové ovladani.

Obnoveni tovarniho nastaveni
Chcete-li obnovit tovarni nastaveni zafizeni, stisknéte soucasné dlouze tlacitko Trigger logic (4) a tlacitko Process and
remote control (7).

Symboly

Zluté barva: Varovani
Cervend: Chyba

>

Chyba zdroje napajent

™

Chladici jednotka

@ Zluta barva: Chyba chladicf jednotky
Oranzova: Chladici jednotka je zapnuté

Indikator vysoké teploty (prehratf)

VRD (zafizeni pro snizeni napéti):
Bily symbol VRD svitf = VRD je zapnuty
Cerveny symbol VRD bliké = s VRD je problém.

: Proces svarovani TIG

Vyvazeni ACTIG

Frekvence stidavého proudu

Impulsni frekvence TIG

W,

Pulzni proces TIG
JUL
I

Proces svarovani MMA

Proces cistenf

Proces lesténi
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Navod k obsluze - CS

Minilog

VF zapalovéni

Sila oblouku (MMA)

AUT Auto
Err Chyba
“. Délkové ovladéani (ru¢ni/nozni pedal)

© Dalkové ovladani horaku
/u

® Po kazdém svaru se na 5 s zobrazi prehled svart"Svarovaci data" na strané35).

Chcete-li aktualizovat software Ustfedny, obratte se na mistni servis spolecnosti Kemppi.

3.2.1 Hlavni pohled

Hlavni pohled je hlavni pohled na svafovani. Zobrazeny obsah zavisi na procesu svarovani a pouzitych funkcich a
vlastnostech.

Aktivni pamétovy kanal

Pouzité parametry a funkce (dalsi informace naleznete v ¢asti "Parametry svarovani" na dalsi strance)
Aktivni proces svafovani

Pouzitd logicka funkce spoustéce

Svarovaci proud

e WwNZ=

>> PFi svafovani metodou MMA se stisknutim tlacitka ovlddaciho knofliku pfepne z nastaveni svafovaciho proudu
na nastaveni sily oblouku (dal3i informace naleznete v ¢asti "Funkce a vlastnosti MMA" na strané39).
6. Rezim aplikovaného proudu.
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Funkce ovladacich knoflikti v hlavnim zobrazeni:

- TIG:
>> Nastaveni svafovaciho proudu
>> Dlouhym stisknutim tlacitka ovladaciho knofliku se spusti test plynu (béhem testu plynu mlzete otadcenim
ovladaciho knofliku nastavit dobu testu plynu).
- MMA:
>> Nastaveni svafovaciho proudu
>> Nastaveni sily oblouku
- Cisténi a lesténi:
>> Aktudlni Gprava.

3.2.2 Parametry svafovani
Zobrazeni parametr(i svafovani obsahuje pocatecni a koncovou kfivku pro vizualizaci a nastaveni parametr( svaru.

Pristup ke svafovacim parametrdm ziskate stisknutim tlacitka Parametry svarovani a zapalovani TIG HF na ovladacim
panelu (viz "Ovladaci panel Minarc T 223 ACDC" na strané28).

® Mnoho parametrd svarovdni je specifickych pro svafovaci proces a jsou viditelné a dostupné pro odpovidajici
nastaveni.

Predfuk plynu

Nabéh

Horky start, kladné hodnoty
Horky start, zdporné hodnoty
Minilog, kladné hodnoty
Minilog, zdporné hodnoty
Dobéh

Vodni chlazeni

VRD

0. Min/Max proudovy limit pro dalkové ovladani
1. Dofuk plynu.

S9NV REWNZS

Bila ¢ara oznacluje, ze je parametr zapnuty. Oranzové ¢ara oznacuje, Ze hodnota parametru je aktualné nastavitelna.
Pokud je pouzita automaticka hodnota parametru, zobrazi se jeji ¢iselna hodnota pod pocatecni a koncovou kfivkou.

Parametry jsou vysvétleny v tabulce "Parametry svafovani" nize.
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Nastaveni parametra svarovani

Otocte ovladacim knoflikem tak, aby se u poZadovaného parametru svafovani objevila oranZzova ¢éra (zde je jako
pfiklad pouzit parametr Nabéh).

Stisknutim tlacitka ovladaciho knofliku vyberte parametr svarovani, ktery chcete nastavit.

Otéacenim ovladaciho knofliku nastavte hodnotu parametru svafovani.

Novou hodnotu / volbu potvrdte stisknutim tlacitka ovlddaciho knofliku.

Tip: Pokud je hodnota parametru nastavitelna, mizete dlouhym stisknutim tlacitka ovladaciho knofliku vybrat
vychozi hodnotu parametru. To funguje pro viechny parametry kromé chlazeni vodou a VRD.
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Minarc T 223 ACDC
Navod k obsluze - CS

Parametry svarovani

Parametry svarovani TIG

Zde uvedené parametry Ize nastavit pfi svarovdni metodou TIG.

Predfuk plynu

0,0..105s, Auto, krok 0,1
Vychozi hodnota = Auto

Predplyn je svafovaci funkce, kterd spustf
tok ochranného plynu pred zapélenim
oblouku. Tim je zajisténo, Ze se kov na
zacatku svaru nedostane do kontaktu se
vzduchem. PouZivd se pro vsechny kovy,
ale zejména pro nerezovou ocel, hlinik a
titan.

Pfi volbé Auto se predplyn urcuje
automaticky podle svafovaciho proudu.

Nébéh

0,0..5s,krok 0,1
VWchozi hodnota=0s

Né&béh je svafovaci funkce, kterd urcuje
dobu, po kterou se svafovaci proud
postupné zvysuje na pozadovanou
Uroven svarovaciho proudu na zacétku
svaru.

Horky start

ZAPNUTO/VYPNUTO
Vychozi hodnota = OFF

- Uroven horkého startu

-80 ... +100 %, krok 1
Vychozi hodnota = +30 %

- Cas spusténi za tepla

0,1..99s, krok 0,1
Vchozi hodnota=1,2s

Svarovaci funkce, kterd pouzivd vyssi
nebo nizsi svafovaci proud na zacatku
svaru. Po uplynuti doby horkého startu se
proud zméni na béznou Uroven
svafovaciho proudu. To usnadriuje
zahajeni svafovani, zejména u hlinikovych
material(i. Cas horkého startu se pouzivé
pouze v rezimu spousténi 2T.

Urove# Minilog

-99% ... 125 %, krok 1
Vychozi hodnota = -80 %

Minilog je funkce svafovéani TIG, ktera
umozniuje pomoci prepinace hotaku
ménit svarovaci proud a proud Minilog,
ktery maze byt nizsi nebo vyssi nez
svafovaci proud. Dalsi informace
naleznete v ¢asti "Spousteci logické
funkce" na strané38.

Informace o nastaveni Minilog na ON
najdete v ¢asti "Ovladaci panel Minarc T
223 ACDC" na strané28.

Dobéh 00..1,5s,krok0,1 Downslope je svafovaci funkce, kterd
VWchozi hodnota=0,1s urcuje dobu, po kterou svafovaci proud
postupné klesa na Uroven koncového
proudu.
Dofuk plynu 0,0..99s, Auto, krok 0,1 Doprovodny plyn je svafovaci funkce,

Vychozi hodnota = Auto

kterd pokracuje v proudéni ochranného
plynu po zhasnuti oblouku. Tim je
zajisténo, Ze se horky svar po zhasnutf
oblouku nedostane do kontaktu se
vzduchem, coZ chrani svar a také
elektrodu. Pouziva se pro vsechny kovy.
Zejména nerezova ocel a titan vyzadujf
delsi dobu po zaplynovan.

Pokud je zvolena moznost Automaticky,
urcf se pidavny plyn automaticky podle
svafovaciho proudu.
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Minarc T 223 ACDC
Navod k obsluze - CS

Vodni chlazeni

OFF/Auto/ON
Vychozi hodnota = Auto

Pokud je vybrana moznost ON, chladici
kapalina cirkuluje nepfetrzité, a pokud je
vybrana moznost Auto, chladici kapalina
cirkuluje pouze béhem svarovani.

Tento parametr plati pro vsechny
pameétové kanaly.

Dalkové ovladani min

Dalkové ovladani max.

Min = minimalni proudovy limit
Max = maximalni proudovy limit

Minimalnfa maximalnf limity svafovaciho
proudu pro délkové ovladani.

Tyto parametry se pouzivaji k omezenf
rozsahu nastavenf proudu pro analogové
dalkové ovladace.

Proudové limity se nevztahuji na dalkové

ovladani s kolébkovym spinacem TXR20.

Parametry svafovani MMA

Zde uvedené parametry Ize nastavit pfi svarovdni metodou MMA.

Uroven horkého startu

-10..+10, krok 1
Vychozi hodnota = 0

Svafovaci funkce, kterd pouziva vyssi
nebo nizsi rychlost posuvu dratu a
svafovaci proud na zac¢atku svaru. Po
uplynuti doby horkého startu se proud
zméni na béZnou Uroven svafovaciho
proudu. To usnadnuje zahajenf svafovan,
zejména u hlinikovych materidl{.

VRD

ZAPNUTO/VYPNUTO

Vychozi hodnota = OFF

(U modell se zdrojem napéjeni AU je
VRD zablokovén)

Zatizeni pro snizeni napéti (VRD) snizuje
napéti naprazdno, aby se udrzelo pod
urcitou hodnotou.

Tento parametr plati pro vsechny
pameétové kanaly.

Dalkové ovladani min.

Dalkové ovladani max.

Min = minimalni proudovy limit
Max = maximalni proudovy limit

Tyto parametry se pouzivaji k omezenf
rozsahu nastavenf proudu pro analogové
dalkové ovladace.

Proudové limity se nevztahujf na dalkové
ovladani's kolébkovym spinacem TXR20.

Parametry ciSténi a lesténi

Zde uvedené parametry je mozné upravit pomoci Cisticich a lesticich procesd.

Vodni chlazeni

OFF/Auto/ON
Vychozi hodnota = Auto

Pokud je vybrana moznost ON, chladicf
kapalina cirkuluje nepfetrzité, a pokud je
vybrana moznost Auto, chladici kapalina
cirkuluje pouze béhem ¢isténi a lesténi.
Tento parametr plati pro viechny
pameétové kanaly.

Dalkové ovladani min.

Dalkové ovladani max.

Min = minimalni proudovy limit
Max = maximalni proudovy limit

Minimalni a maximalni mezni hodnoty
proudu pro dalkové ovlddant.

Tyto parametry se pouzivaji k omezenf
rozsahu nastavenf proudu pro analogové
délkové ovladace.

Proudové limity se nevztahuji na déalkové

ovlddani s kolébkovym spina¢em TXR20.
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3.2.3 Pamétové kanaly

Kazdy proces (TIG, MMA, cisténi a lesténi) ma k dispozici 4 pamétové kanaly. Pristup k pamétovym kandltm ziskate
stisknutim tlacitka Pamétové kanaly na ovladacim panelu (viz "Ovladaci panel Minarc T 223 ACDC" na strané28).
Ukladani zmén do pamétového kanalu

Upravte hodnotu parametru.

Cislo kanalu ordmované preruovanou ¢arou znamena, Ze nastavené parametry jsou jiné nez ty, které jsou aktualné
uloZeny v aktivnim pamétovém kanalu:

Dlouze stisknéte tlacitko pamétovych kanald.

Zmény ulozte do aktivniho pamétového kanalu stisknutim tlacitka ovlddaciho knofliku nebo vyberte jiny kandl
otacenim ovlddaciho knofliku a stisknutim tlacitka ovlddaciho knofliku.

3.2.4 Svarovaci data

Po kazdém svaru se na 5 sekund zobrazi prehled svar(.
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3.3 Dalsi pokyny k funkcim a vlastnostem

Tato ¢ast shrnuje nékteré funkce a vlastnosti Minarc T 223 ACDC a zpUsob jejich pouziti.

3.3.1 Procesy TIG a proudové rezimy

ACTIG

Stridavy proud (AC) TIG je rezim proudu TIG, pfi kterém se polarita elektrody rychle stfida mezi kladnym a zédpornym
znaménkem. Pouziva se zejména pii svarovani hliniku.

+ [ nF=
SAVAVA

>> Chcete-li zvolit proudovy rezim AC TIG, stisknéte v provoznim rezimu TIG tlacitko proudového rezimu na
ovladacim panelu.

>> Chcete-li nastavit vyvazeni stfidavého proudu, stisknéte dlouze tlacitko rezimu proudu v rezimu stfidavého
proudu TIG.

>> Chcete-li nastavit frekvenci stfidavého proudu, stisknéte tlacitko aktudlniho rezimu nebo tlacitko ovlddaciho
knofliku, kdyz je aktivni nastaveni vyvazeni sttidavého proudu.

Vyvézeni -60 ... 0 %, Nastaveni kladnych a zadpornych proudovych cykld pfi svafovani AC TIG. Nizké procento znamena,
AC+/ AC- krok 1, Ze svatovaci proud je v priiméru spise na zaporné strané, a vysoké procento, Ze svafovaci proud je
vychozi=-25 | vpriméru spise na kladné strané.
%
Frekvence 30.. 200 Hz, Nastavuje frekvenci stfidavého proudu pfi svafovani AC TIG.
stfidavého krok 1 (do
proudu 100 Hz),
krok 10 (nad
100 Hz)
Vychozi
hodnota = 60
Hz
DC- TIG

DC- (stejnosmérny proud, zaporna polarita) TIG je proudovy rezim TIG, pii kterém je polarita elektrody po celou dobu
svarovani zaporna. Zaporna polarita umoznuje vysokou penetraci.

>> Chcete-li zvolit proudovy rezim DC- TIG, stisknéte tlac¢itko proudového rezimu na ovladacim panelu.
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Pulzni TIG

JUL

Pulzni svafovani TIG je svafovaci proces, pfi kterém proud pulzuje mezi zékladnim a pulznim proudem. Pulzni TIG se
pouziva pro optimalizaci vlastnosti oblouku.

Uzivatel mGze nastavit frekvenci pulzd, ostatni parametry jsou definovany aktivnim svafovacim programem (zvlast pro
stejnosmérny a stfidavy proud).

>> Pulzni TIG uvedete do provozu stisknutim tlacitka pulzni TIG na ovladacim panelu.
>> Chcete-li nastavit frekvenci pulz(, dlouze stisknéte tlacitko pulzli TIG. Rozsahy hodnot jsou uvedeny v
nasledujici tabulce.

Hodnota .
Parametr Popis
parametru

Impulsni 0,1..10Hz, Impulsni frekvence urcuje, kolik impulznich cykld se vytvori za sekundu (Hz).
frekvence, DC | krok 0,1 (10...50 Hz namaha oci.)

10.. 100 Hz,

krok 1

100 ... 300 Hz,

krok 10

Vychozi

hodnota=1,0

Hz

Impulsni 0.1..5Hz Impulsni frekvence urcuje, kolik impulznich cykld se vytvori za sekundu (Hz).
frekvence, AC | krok 0,1

3.3.2 Rezimy zapalovani pfi svafovani metodou TIG

Rezimy zapalovéni TIG urcuji zpUsob, jakym se zapaluje svafovaci oblouk. Pfi svafovani metodou TIG jsou k dispozici dva
rezimy zapalovani: Zdvizné zapalovéni TIG (pouze DC TIG) a vysokofrekvenc¢ni zapalovani (HF).
Zdvizné zapalovani TIG (pouze rezim stejnosmérného proudu TIG)

Pfi zapalovani Lift TIG se elektrodou kratce dotknete obrobku, poté stisknete spoust a zvednete elektrodu do malé
vzdalenosti od obrobku. Zapalovani Lift TIG musi byt aktivovano na ovladacim panelu. Zndmé také jako "dotykové
zapalovéni" nebo "kontaktni zapalovéni".

fl f-

vysokofrekvenéni (HF) zapalovani
Pfi vysokofrekvencnim zapalovani vyvola stisknuti spousté hotaku vysokonapétovy impuls, ktery vytvofi jiskru a zapali
oblouk. V rezimu stfidavého proudu TIG je vzdy zapnuty rezim vysokofrekvencniho zapalovani.

>> Chcete-li v rezimu stejnosmérného proudu TIG nastavit rezim vysokofrekvenéniho zapalovéani ON/OFF, stisknéte
dlouze tlacitko parametr( svarovani na ovladacim panelu.

© Kemppi 37 1922350/ 2417



& KEMPPI R

3.3.3 Spoustéci logické funkce

Stisknutim tlacitka logiky spousténi na ovlddacim panelu pfepnéte mezi logikou spousténi 2T a 4T. Pro procesy TIG,
c¢isténi a lesténi jsou k dispozici logické spoustéci funkce 2T a 4T.

® Béhem svarovdni/cisténi/lesténi nelze ménit logiku spoustént.

2T (vychozi)

Pfi svafovani 2T se stisknutim spousté zapali oblouk. Uvolnénim spousté oblouk vypnete.

14 A

Pri CiSténi/lesténi 2T se stisknutim spousté zapali proud. Uvolnénim spousté se proud vypne.

at

Pfi svafovani 4T se stisknutim spousté spusti predplyn a uvolnénim spousté se zapali oblouk. Dalsim stisknutim spousté
oblouk vypnete. Uvolnéni spousté ukonci ptivod plynu.

VA WA

Pokud se u 4T pouziva horky start, stisknutim spousté se spusti predplyn na pfedem definovanou dobu, poté se oblouk
automaticky zapali a proud se zvysi na Uroven horkého startu. Po uvolnéni spousté se proud snizi na béznou uroven
svafovaciho proudu. Pokud je spoust uvolnéna dfive, nez startovaci sekvence dosahne faze horkého startu, oblouk se
zapali bez horkého startu.

PFi Cisténi a lesténi 4T se stisknutim spousté a jejim uvolnénim zapali proud. Opétovnym stisknutim a uvolnénim spousté
se proud vypne.

Pokud neni ¢isténi nebo lesténi zahajeno do 10 sekund po stisknuti a uvolnéni spousté v rezimu 4T, zdroj se z
bezpecnostnich dlivodi vypne. Pro zahdjeni ¢isténi nebo lesténi musi uzivatel znovu stisknout spoust.

Minilog (pouze TIG 4T)

1

Funkce svafovani TIG, kterd umoziiuje pomoci pfepinace hofdku ménit svarovaci proud a proud Minilog, ktery mize byt
niz3i nebo vyssi nez svafovaci proud. Uzivatel pfednastavi parametry. Jednou z aplikaci je svafovani pres pfilnavé svary.
Funguje také jako "pauzovaci proud", napfiklad pii zméné polohy svafovéni. Minilog Ize pouZit pouze se spoustéci
logikou TIG 4T.
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>> Chcete-li spustit logiku spousténi Minilog, stisknéte dlouze tlacitko logiky spousténi na ovladacim panelu v
rezimu 2T nebo 4T.
>> Nastavte Uroven Minilog v parametrech svafovani.

® Logika spousténi Minilog neni k dispozici u procesti MMA a cisténi a lesténi.

@ V rezimu Minilog 4T muzete nastavit Minilog na OFF a spoustéci logiku na 2T stisknutim tlacitka spoustéci logiky.

@ Dlouhym stisknutim tlacitka spoustéci logiky v rezZimu 4T Minilog muZete nastavit Minilog na OFF (a ztstat v reZimu
spoustéci logiky 4T).

3.3.4 Funkce a vlastnosti MMA

Nemrznouci smés MMA

Funkce MMA proti zamrznuti (zabranéni prilepeni) automaticky vyrazné snizuje svafovaci proud, kdyz se elektroda
dotyka obrobku. Tuto funkci Ize pouZit k zabranéni prilisSnému zahfati elektrody MMA pii kontaktu s obrobkem. Funkce
MMA proti zamrznuti je vzdy zapnuta a neni tieba ji nastavovat.

Sila oblouku MMA

Sila oblouku MMA upravuje dynamiku zkratu (drsnost) svafovani MMA napfiklad zménou trovné proudu.

Stisknutim ovladaciho knofliku na ovlddacim panelu v provoznim rezimu MMA se zméni nastaveni svafovaciho proudu
na nastaveni sily oblouku. Rozsah nastaveni je -10...+10, krok je 1 a vychozi hodnota je 0.

Aktualni rezimy MMA

Pro svafovani MMA jsou k dispozici tyto proudové rezimy: DC- a DC+. Zvolte rezim proudu podle elektrody a aplikace.
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3.4 Pouziti dalkového ovladani

Chcete-li povolit provoz dalkového ovladani, zvolte rezim dalkového ovlddani dlouhym stisknutim tlacitka Process a
tlacitka dalkového ovladani na ovladacim panelu (viz "Ovlddaci panel Minarc T 223 ACDC" na strané28).

® V parametrech svarovdni muZete nastavit minimdlIni a maximdini mezni hodnoty proudu pro ddlkové ovldddni.
Proudové limity se nevztahuji na ddlkové ovldddni s kolébkovym spinacem TXR20.

Ru¢ni nebo nozni délkovy ovladac Ize pouzivat soucasné s dalkovym ovlada¢em TXR20 s kolébkovym spina¢em.

Ruéni dalkové ovladani R10

Chcete-li nastavit proud, otoc¢te knoflikem na dalkovém ovladaci.

Pfi pouziti dalkového ovladani R10 neni mozné nastavit proud z ovladaciho panelu.

Dalkové ovladani FR41 s noznim pedalem

Chcete-li nastavit proud, seslapnéte pedal.

PFi pouziti dalkového ovladani FR41 neni mozné nastavit proud z ovladaciho panelu.
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Dalkové ovladani hofaku TXR10

Chcete-li nastavit proud, otocte vale¢kovym spinacem.

Pti pouziti dalkového ovladani TXR10 neni mozné nastavit proud z ovladaciho panelu.

Dalkovy ovlada¢ TXR20 s kolébkovym spinacem

Chcete-li nastavit proud, zatdhnéte/stisknéte kolébkovy spinac.

Pti pouziti dalkového ovladani hofaku TXR20 se symbol dalkového ovladani nezobrazuje a proud Ize nastavit na
ovladacim panelu. Aktudlni hodnoty ovliviiuji rozliseni nastaveni délkového ovladani takto:

- krok je 1 A, pokud je proud nizsi nez 50 A.
- krok je 2 A pfi proudu 50 ... 150 A
- krok je 3 A s tlacitkem minus a 2 A s tlacitkem plus, pokud je proud vyssi nez 150 A.
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3.5 Cigténi a ledténi svaru

K obnoveni antikorozni ochrany svarQ z nerezové oceli se pouzivaji Cistici a lestici procesy. Tyto procesy zahrnuiji
odstranéni necistot a opravu zabarveni svard.
Proces cisténi vyuziva stiidavy proud a je G¢innéjsi. Pi lesténi se pouziva stejnosmérny proud.

Funkce spoustéci logiky 2T a 4T a pamétové kandly jsou k dispozici s procesy ¢isténi a lesténi.

A Dbejte na vilastni bezpecnost a bezpecnost ostatnich osob v pracovnim prostredi.

>

Zajistéte sprdvné vétrdni a pouZivejte osobni ochranu dychacich cest.

Pouzivejte vhodny ochranny odév vcetné ochrany oci, obliceje a rukou. Pouzivejte ochranné rukavice, které jsou
specidlné navrZeny pro prdci s chemikdliemi, jako jsou kyseliny fosforecné, a které splriuji poZadavky normy EN I1SO
374-1:2016. Dodrzujte také bezpecnostni pokyny a doporuceni vyrobce pouZivanych chemikdlii.

>

Pred pouzitim vZdy zkontrolujte, zda jsou zpétny zemnici kabel/svorka a sitovy kabel v provozuschopném stavu.
Zkontrolujte, zda jsou konektory sprdvné upevnény.

©

Podle zpusobu pouziti zvolte Cistici kapalinu (napf. 10...60 % kyseliny fosfore¢né) a neutralizacni kapalinu (napr.
vodu).

©

Cisténi/lesténi svaru:

1. Pfipevnéte Cistici nastroj Kemppi MAX WeldClean k télu svafovaciho hotéku TIG (vice informaci naleznete v
uzivatelském dokumentu Kemppi).

™

Ujistéte se, Ze je zpétny zemnici kabel pfipojen ke zdroji napajeni a obrobku.

w

Stisknutim tlacitka procesu na ovladacim panelu zvolte proces ¢isténi nebo lesténi (viz "Ovladaci panel Minarc T 223
ACDC" na strané28).

4. Proud nastavte ota¢enim ovladaciho knofliku nebo pomoci dalkového ovladace.

@ Standardni proud pro cisténi a lesténi je 25 A. U cisticiho ndstroje velikosti L je dobrym vychozim bodem pro nalezeni
vhodného proudu 50 A. Obecné je proud vhodny, pokud je Cisténi relativné rychlé a tvorba vypart je nizkd.

5. Namocte Stétec do ¢isticiho prostfedku. Dbejte na to, aby Stétec i ¢istény povrch byly po celou dobu ¢isténi
dostatec¢né vihké.

6. Prilozte kartac k obrobku a spzstté proud stisknutim vypinace na rukojeti hofaku.

7. Zvolte techniku ¢isténi podle pouziti. Vzdy vsak dbejte na to, aby se Stétec béhem ¢isténi nesesunul z obrobku.

@ Pokud se stétec odlepi od obrobku, aktivuje se automatické vypnuti napdjeni, aby se zabrdnilo vzniku popdlenin.
Pokud do 10 sekund znovu priloZite stétec k obrobku, napdjeni se automaticky obnovi.

8. Vypnéte proud a zvednéte Stétec z obrobku.

9. Nakonec vycisténou plochu neutralizujte neutraliza¢ni kapalinou a vytfete do sucha.
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3.6 Zvedaci zarizeni

A Pokud je na voziku nainstalovdna plynovd Idhev, NEPOKOUSEJTE se vozik zvedat s nasazenou plynovou lahvi.

Pfepravni rukojet:

Prepravni rukojet Ize pouzit k mechanickému zvedani (pouze k premisténi, nikoli k zavéseni), pokud zafizeni neni
namontovano na chladici jednotce nebo voziku.

Pripojte hak zvedaku k prepravni rukojeti.
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Dvoukolovy vozik:

1. Ujistéte se, Ze je svéreci zafizeni fadné upevnéno na voziku.

2. Pfipojte hak zvedaku ke zvedaci rukojeti voziku.

A Kdyz je zafizeni nainstalovdno na voziku T32A, nezvedejte jej.
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4. UDRZBA

Pfi zvazovéni a planovani bézné udrzby zohlednéte provozni frekvenci svafovaciho systému a pracovni prostiedi.

Spravna obsluha svarecky a pravidelnd udrzba vam pomUze vyhnout se zbyte¢nym prostojlim a poruchdm zafizeni.
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4.1 Denni udrzba
A Pred manipulaci s elektrickymi kabely odpojte zdroj napdjeni od elektrické sité.

Udrzba svarecich zafizeni
Pro zachovani spravné funkce svarecky dodrzujte tyto postupy udrzby:

- Zkontrolujte, zda jsou vSechny kryty a soucésti neporusené.
Zkontrolujte vsechny kabely a konektory. Pokud jsou poskozené, nepouzivejte je a obratte se na servis, aby vam je

vyménil.
Ohledné oprav se obratte na spole¢nost Kemppi na adrese www.kemppi.com nebo na svého prodejce.
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4.2 Pravidelna udrzba

A Pravidelnou udrzbu smi provddét pouze kvalifikovany servisni persondl.

A Elektrické prdce smi provddét pouze autorizovany elektrikdr.
A Pred sejmutim kryci desky odpojte zdroj napdjeni od sité a pred vybitim kondenzdtoru pockejte asi 2 minuty.

Nejméné jednou za Sest mésicli zkontrolujte elektrické konektory jednotky. Vycistéte zoxidované casti a dotahnéte
uvolnéné konektory.

@ Pri upevriovdni volnych dilti pfipadné pouZijte sprdvny utahovaci moment.
Vnéjsi ¢asti pfistroje ocistéte od prachu a nedistot, napfiklad mékkym kartacem a vysavacem. Vycistéte také vétraci
miizku v zadni ¢asti pfistroje. Nepouzivejte stlaceny vzduch, hrozi nebezpeci, ze se necistoty jesté vice zhutni v mezerach

chladicich profilG.

® Nepouzivejte tlakové myci zafizeni.
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4.3 Servisni dilny

Servisni dilny Kemppi provadéji udrzbu svarovaciho systému podle servisni smlouvy Kemppi.

Hlavni aspekty postupu udrzby v servisni dilné jsou:

Cigténi stroje

Udrzba svafovacich nastrojt

Kontrola konektor( a spinact

Kontrola viech elektrickych ptipojek

Kontrola sitového kabelu a zastreky zdroje napajeni

Oprava vadnych dilli a vyména vadnych soucasti

Test udrzby

Testovani a kalibrace provoznich a vykonnostnich hodnot v pfipadé potreby.

Nejbliz3i servisni stfredisko najdete na webovych strdnkédch spole¢nosti Kemppi.

© Kemppi
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4.4 Redeni problém

® Uvedené problémy a jejich mozné priciny nejsou definitivni, ale naznacuji nékteré typické situace, které se mohou

objevit pri béZném pouzivdni svarovaciho systému.

Svarovaci zafizenti:

Svarovaci zafizeni se nezapne

Zkontrolujte, zda je sitovy kabel spravné zapojen.

Zkontrolujte, zda je sitovy vypinac zdroje napdjeni v poloze ON.

Zkontrolujte, zda je zapnuty rozvod elektrické energie.

Zkontrolujte sitovou pojistku a/nebo jistic.

Zkontrolujte, zda je pfipojen zpétny zemnici kabel.

Svarovaci zafizeni pfestane fungovat

Zkontrolujte, zda nenf uvolnény zadny z kabel(.

Mohlo dojit k pfehfati zdroje napéjeni. Pockejte, az vychladne, a
zkontrolujte, zda ventildtory chlazeni pracuji spradvné a zda je
proudéni vzduchu bez prekéazek.

Kvalita svaru:

Spinavy a/nebo nekvalitni svar

Zkontrolujte, zda nedoslo k Uniku ochranného plynu.

Zkontrolujte, zda je pratok stinictho plynu bez prekazek.

Zkontrolujte, zda je typ plynu pro danou aplikaci spravny.

Zkontrolujte, zda je postup svafovani pro danou aplikaci
spravny.

Rlzny svarovaci vykon

Zkontrolujte, zda je svarovaci hofak fyzicky neporuseny a zda na
trysce nejsou zadné prekazky.

Zkontrolujte, zda se svafovacf hofak nepfehfiva.

Zkontrolujte, zda je zemnici zpétna svorka spravné pfipevnéna k
cistému povrchu obrobku.

Zkontrolujte, zda je zemnici zpétna svorka spravné pfipevnéna k
¢istému povrchu obrobku.

Vysoky objem rozsttiku

Zkontrolujte hodnoty svafovacich parametrd a postup
svafovani.

Zkontrolujte typ a pratok plynu.

Zkontrolujte polaritu hofaku/elektrody.

"Chybové kédy" na dalsi strance

© Kemppi
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4.5 Chybové kody

V pfipadé chyby se na ovladacim panelu zobrazi "Err" a Cislo chyby. V této ¢asti jsou uvedeny chyby, mozné pficiny a
navrhované kroky k jejich odstranéni.

1

Kalibrace zdroje napédjenti byla ztracena.

Restartujte zdroj napajeni. Pokud problém pretrvava, obratte se na
servis spole¢nosti Kemppi.

Napéti v siti je pfilis vysoké.

Restartujte zdroj napajeni. Pokud problém pretrvava, obratte se na
servis spolecnosti Kemppi.

PFilis dlouhé svafovani s vysokym
vykonem.

Stroj nevypinejte, nechte jej ochladit ventildtory. Pokud ventildtory
nebézi, obratte se na servis spolecnosti Kemppi.

Zdroj napajeni obsahuje nefunkéni 24V
napdjeci jednotku.

Restartujte zdroj napdjeni. Pokud problém pretrvava, obratte se na
servis spole¢nosti Kemppi.

Plusovy a minusovy kabel jsou spojeny
dohromady.

Zkontrolujte pfipojeni svafovaciho kabelu a zpétného zemniciho
kabelu.

Prilis dlouhé svafovani pfi vysokém vykonu
nebo vysoké okolnf teploté.

Stroj nevypinejte, nechte jej ochladit ventildtory. Pokud ventilatory
nebézi, obratte se na servis spolecnosti Kemppi.

20

Chladici vykon zdroje je snizen.

Viycistéte filtry a odstrante necistoty z chladictho kandlu.
Zkontrolujte, zda jsou spustény ventilatory chlazeni. Pokud tomu tak
neni, kontaktujte servis spolec¢nosti Kemppi.

24

Prilis dlouhé svafovani pfi vysokém vykonu
nebo vysoké okolni teploté.

Chladi¢ nevypinejte. Nechte kapalinu cirkulovat, dokud ji ventildtory
neochladi. Pokud ventildtory nebézi, obratte se na servis spole¢nosti
Kemppi.

26

Chladici kapalina ani cirkulace nejsou
blokovany.

Zkontrolujte hladinu kapaliny v chladici. Zkontrolujte, zda hadice a
konektory nejsou ucpané.

27

Chlazent je v nabidce nastaveni zapnuto,
ale chladi¢ nenf pfipojen ke zdroji napajeni
nebo je vadnd kabeldz.

Zkontrolujte pfipojeni chladice. Pokud chladi¢ nepouzivéte, ujistéte
se, Ze je chlazeni v nabidce nastaveni vypnuté.

40

Napéti naprazdno prekracuje mezni
hodnotu VRD.

Restartujte zdroj napajeni. Pokud problém pretrvava, obratte se na
servis spolecnosti Kemppi.

80

Vodou chlazeny horék je pfipojen, ale
chladic¢ je vypnuty.

V nabidce nastaveni zapnéte chlazeni nebo zménte horak na
vzduchem chlazeny model.

81

Data svareciho programu byla ztracena.

Restartujte zdroj napajeni. Pokud problém pretrvava, obratte se na
servis spole¢nosti Kemppi.

© Kemppi
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4.6 Instalace a cisténi vzduchového filtru zdroje (volitelné)

Volitelny vzduchovy filtr zdroje Ize zakoupit samostatné. Vzduchovy filtr se dodava s pevnym krytem uréenym k montazi
piimo na sani vzduchu zdroje.

®

Pouziti volitelného vzduchového filtru sniZuje jmenovity vykon zdroje takto (vystup 40 °C): 60% >>> 45% a 100%
>>> 100%-20A. To je zplisobeno mirné snizenym privodem chladiciho vzduchu.

Potfebné nastroje:

Instalace a vyména

1. Nasadte sestavu vzduchového filtru na pfivod vzduchu zdroje a zajistéte ji pomoci spon na okraji krytu.

Ocista

1. Vzduchovy filtr vyjméte ze zdroje napdjeni tak, Ze uvolnite svorky na okraji krytu vzduchového filtru.
2. Vyfoukejte vzduchovy filtr stlacenym vzduchem.
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4.7 Likvidace

h{

Nevyhazujte zadné elektrické zafizeni do bézného odpadu!

V souladu se smérnici 2012/19/EU o odpadech z elektrickych a elektronickych zafizeni a evropskou smérnici 2011/65/EU
o omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych latek v elektrickych a elektronickych zafizenich a jejich provadénim v
souladu s vnitrostatnimi pravnimi pfedpisy musi byt elektrozafizeni, kterd dosahla konce své Zivotnosti, sbirana
oddélené a odvezena do vhodného recykla¢niho zafizeni, které je odpovédné za zivotni prostiedi. Vlastnik zafizeni je
povinen odevzdat vyfazenou jednotku do regionélniho sbérného strediska podle pokynt mistnich organt nebo
zéastupce spole¢nosti Kemppi. Uplatfiovanim téchto evropskych smérnic zlepSujete Zivotni prostiedi a lidské zdravi.
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5. TECHNICKE UDAJE

Technické adaje:

- Technické udaje o zdroji napajeni Minarc T 223 ACDC naleznete v ¢4sti "Zdroj napajeni Minarc T 223 ACDC" na dalsi
strance.

- Technické udaje chladici jednotky naleznete v ¢asti "Chladici jednotka Master Cooler 05M" na strané57.
Dalsi informace:

- Vodici tabulky TIG naleznete v ¢3sti "Vodici tabulky TIG" na strané58.
- Informace o objednavani naleznete v ¢asti "Informace pro objedndvani Minarc T 223 ACDC" na strané59.
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5.1 Zdroj napajeni Minarc T 223 ACDC

Minarc T 223 ACDC GM

Napéti sitového pfipojeni

220..240V£10%

Napéti sitového pfipojeni MV nizky rozsah 110..120V£10%
Faze pfipojeni k siti 1 ~50/60 Hz
Typ sitového pfipojovaciho kabelu 3G, HO7RN-F
Velikost sitového pripojovaciho kabelu 2,5 mm?
Maximalni jmenovity pfikon/sjmayl 5,5 kVA
Sitova pojistka 16 A
Sitova pojistka @MV nizky rozsah 16 A
Volnobézny vykon 10W
Napéti naprazdno (MMA)[y,,] 9%V
Napéti naprazdno (MMA) VRD[UrVRD; 21V
Napéti naprazdno (MMA/TIG)[\0] 101V
Napéti naprazdno (MMA) 95V
Efektivni napajeci proud/}qefl 16 A
Efektivni napajeci proud/}qefl @MV nizky rozsah 16 A
Maximalni napéjeci proud/jjmayl 25A
Maximalni napéjeci proud/jj mayl @MV nizky rozsah 25A
Vystup, pracovni cyklus % pfi jmenovitém maximalnim 20 %
proudu, TIG
Vystup pfi +40 °C, jmenovity maximalni proud, TIG 220 A
Viykon pfi +40 °C, 60 % TIG 170 A
Vystup pi +40 °C, 100% TIG 160 A
Vystup, pracovni cyklus % pfi jmenovitém maximalnim @MV nizky rozsah 40 %
proudu, TIG
Vystup pfi +40 °C, jmenovity maximalni proud, TIG @MV nizky rozsah 130 A
Vykon pfi +40 °C, 60 % TIG @MV nizky rozsah 110 A
Vystup pii +40 °C, 100% TIG @MV nizky rozsah 90 A
Vystup, pracovni cyklus % pfi jmenovitém maximalnim 35%
proudu, MMA
Vystup pii +40 °C, jmenovity maximalni proud, MMA 170 A
Vystup, pracovni cyklus % pfi jmenovitém maximalnim @MV nizky rozsah 40 %
proudu, MMA
Vystup pfi +40 °C, jmenovity maximalni proud, MMA @MV nizky rozsah 90 A
Vystup pii +40 °C, 60 % MMA @MV nizky rozsah 70 A
Vystup pii +40 °C, 100 % MMA @MV nizky rozsah 60 A
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Vystupni rozsah, svafovaci proud/napéti TIG

5A/8V..220A/20V

Vystupni rozsah, svafovaci proud/napéti MMA

15A/15V..170A/34V

Vystupni rozsah, svafovaci proud/napéti TIG @MV nizky rozsah 5A/8V..130A/16V
Vystupni rozsah, svafovaci proud/napéti MMA @MV nizky rozsah 15A/15V..90A/30V
U¢inik pfi jmenovitém maximalnim proudu Y 1

U¢innost pfi jmenovitém maximalnim proudu n 83 %

Trida EMC A

Napajeni chladici jednotky 220..240V

Typ svarovaciho spoje R1/4

Napéti pfi zasahu obloukem 12 kv

Rozsah primérl tyc¢ovych elektrod 1,6..4 mm

Typ kabelové komunikace Analogovy

Rozsah provoznich teplot -20..40 °C

Rozsah skladovacich teplot -40..60 °C
Doporuceny minimalni vykon generatoru/sgen] 8 kVA

Stupeni ochrany P23

Vnéjsi rozméry DxS$xV 520 x 250 x 379 mm
Hmotnost bez pfislusenstvi 16,8 kg

Normy

EN IEC 60974-1,-3,-10 IEC 61000-3-12

Minarc T 223 ACDC GM AU (VRD uzamcen)

Napéti sitového pfipojeni

230..240V +10 %

Napéti sitového pfipojeni MV nizky rozsah 110V +10%
Faze pfipojeni k siti 1 ~50/60 Hz
Typ sitového pfipojovaciho kabelu 3G, HO7RN-F
Velikost sitového ptipojovaciho kabelu 2,5 mm?
Maximalni jmenovity pfikon[smayl 55 KkVA
Sitova pojistka 15A
Sitova pojistka @MV nizky rozsah 15A
Volnobézny vykon 10W
Napéti naprazdno (MMA)/[,] 21V
Napéti naprazdno (MMA) VRD[UrVRD 21V
Napéti naprazdno (MMA/TIG)/ ;o] 101V
Napéti naprazdno (MMA) 23V
Efektivni napajeci proud/};efl 15A
Efektivni napajeci proud/}; @MV nizky rozsah 15A
Maximalni napajeci proud/;max] 24 A
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Maximalni napajeci proud/}mayl

Vystup, pracovni cyklus % pfi jmenovitém maximalnim
proudu, TIG

Vystup pii +40 °C, jmenovity maximalni proud, TIG
Vykon pfi +40 °C, 60 % TIG
Vystup pii +40 °C, 100% TIG

Vystup, pracovni cyklus % pfi jmenovitém maximalnim
proudu, TIG

Vystup pfi +40 °C, jmenovity maximalni proud, TIG
Vykon pfi +40 °C, 60 % TIG
Vystup pii +40 °C, 100% TIG

Vystup, pracovni cyklus % pfi jmenovitém maximalnim
proudu, MMA

Vystup pfi +40 °C, jmenovity maximalni proud, MMA

Vystup, pracovni cyklus % pfi jmenovitém maximalnim
proudu, MMA

Vystup pfi +40 °C, jmenovity maximalni proud, MMA
Vystup pfi +40 °C, 60 % MMA

Vystup pfi +40 °C, 100 % MMA

Vystupni rozsah, svafovaci proud/napéti TIG
Vystupni rozsah, svafovaci proud/napéti MMA
Vystupni rozsah, svafovaci proud/napéti TIG
Vystupni rozsah, svafovaci proud/napéti MMA
U¢inik p¥i jmenovitém maximalnim proudu
U¢innost pfi jmenovitém maximalnim proudu
Ttida EMC

Napéjeni chladici jednotky

Typ svarovaciho spoje

Napéti pfi zasahu obloukem

Rozsah priimérd tyc¢ovych elektrod

Typ kabelové komunikace

Rozsah provoznich teplot

Rozsah skladovacich teplot

Doporuceny minimalni vykon generatoru/sgep]
Stupen ochrany

Vné&jsi rozméry

Hmotnost bez prislusenstvi

Normy

@MV nizky rozsah

@MV nizky rozsah

@MV nizky rozsah
@MV nizky rozsah

@MV nizky rozsah

@MV nizky rozsah

@MV nizky rozsah
@MV nizky rozsah

@MV nizky rozsah

@MV nizky rozsah
@MV nizky rozsah
A

n

24 A

20 %

220A
170 A
160 A

40 %

120 A
100 A
90 A

35%

170 A

40 %

90 A

70A

60 A
5A/8V..220A/20V
15A/15V .. 170A/34V
5A/8V..120A/15V
15A/15V..90A/30V
1

83 %

A

230..240V

R1/4

12 kV

1,6..4 mm

Analogovy

-20..40°C

-40..60 °C

8 kVA

P23

520x250x 379 mm
16,8 kg

ENIEC 60974-1,-3,-10 [EC 61000-3-12 AS
6097.1 AS 1674.2
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5.2 Chladici jednotka Master Cooler 05M

Napajeci napéti

380..460V£10%

Napéjeci napéti MV nizky rozsah 220..230V£10%
Maximalni napajeci proud [/7 ;4] 07 A
Maximalni napéjeci proud [/;,4,] @MV nizky rozsah TA
Chladici vykon pfi 1 I/min 0,5 kw
Maximalni tlak chladici kapaliny 4 Bar
Doporucena chladici kapalina Kemppi MGP 4456
Rozsah provoznich teplot -20..40 °C
Rozsah skladovacich teplot -40..60 °C
Trida EMC A
Stupen ochrany IP23S
Objem nadrze 231
Vnéjsi rozméry DxSxV 555x253x215mm
Hmotnost bez pfislusenstvi 11.5kg
Normy IEC 60974-2,-10
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5.3 Vodici tabulky TIG

®

Svaiovani metodou TIG (AC)

Tabulky v této kapitole jsou uvedeny pouze jako obecny ndvod. Uvedené informace jsou zaloZeny vyhradné na
pouziti elektrody WC20 (Sedé) a argonu.

15 90 1.6 4/5/6 6.5/80/95 6..7
20 150 24 6/7 95/11.0 7.8
30 200 32 7/8/10 11.0/125/16 8..10
40 350 4.0 10/M 16/17.5 10..12

5 80 1.0 4/5 6.5/80 5.6
70 140 1.6 4/5/6 6.5/80/95 6..7
140 230 24 6/7 95/11.0 7.8
225 330 32 7/8/10 11.0/125/16 8..10

© Kemppi
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5.4 Informace pro objednavani Minarc T 223 ACDC

Informace o objednavkach a volitelném pfislusenstvi Minarc T 223 ACDC naleznete na strankdch Kemppi.com.
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