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Extrémné kratké vyrobni cykly

diky integrovanym ovladacim prvkim

a aktivnimu chlazeni

Orbitalni svarovaci hlava s aktivnim chlazenim pro trubky ve vyrobé polovodicU:

Diky odnimatelné upinaci kazeté, integrovanym ovladacim prvkim a aktivnimu chlazeni

ORBIWELD 17 - zkracené OW 17 - vyznamne skoruje ve srovnani s beznymi konkurencnimi

systémy na trhu. To znamena, ze tenké trubky, které se pouzivaji pfi vyrobé polovodicl, Ize

svafovat snadno, rychle, spolehlivé a predevsim vysoce kvalitné.

Po intenzivnim vyzkumu byla tato orbitalni
svafovaci hlava vylepSena v klicovych
bodech ve srovnani se svafovacimi hlavami
béZnymi na trhu, aby se optimalizovala
manipulace, vysledky svafovani a vyrobni
Casy.

OW 17 je kompatibilni s pfedchozimi trznimi
standardy, a proto m(ize uzivatel snadno prejit na
novou technologi.

OrbitdIni svafovaci hlava je specidlné navrzena
pro malé prliméry trubek 3,0 mm - 17,2 mm
(018" -0.677") a tloustku stény az 1,62 mm
(0.064"), které jsou pouZzivany ve vyrobnich
zafizenich v polovodicovém primyslu.

OW 17 ma odnimatelnou upinaci kazetu, kterou Ize
snadno umistit na trubky, které maji byt svarova-
ny, a to jak pfiinline montazi na misté stavby, tak
i pfivyrobé prefabrikovanych modull v dilné.
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Diky kompaktnimu a praktickému designu mGze
byt thledné umisténa a dokonale vyrovndna

s mistem svafovani a umoznuje tak pouZiti ve
stisnénych prostorovych podminkdch.

Jakmile je kazeta usazena, vloZi se do kazety
svafovaci hlava a fixuje se, mdze svarovani zacit.
V rukojeti hlavy jsou integrovany ovlddaci prvky
potfebné pro spusténi, zastaveni, pritok plynu

a vymeénu elektrod. LED poddva svareci infor-
mace o provoznim stavu, jako je pfipravenost ke
svarovani nebo aktivni proces. Pri instalacnich
pracich neni tfeba druhého operdtora u ponékud
vzdalené stojiciho zdroje svarovaciho proudu.

Integrované aktivni chlazeni kapalinou chrani
hlavu OW 17 pfed prehfdtim a umoznuje dlouhou
dobu zapnuti a rovnéz kratsi pracovni cykly.

Hlava OW 17 je dimenzovana pro elektrody 1,0
mm (0.039") a 1,6 mm (0.063") a zajistuje trvale

Kompatibilita s trznimi standardy
usnadiiujici prechod na nejnovéjsi
technologii Orbitalum

Extrémné tizka konstrukce pro

poutziti ve stisnénych prostorovych

podminkdch, napf. v polovodicovém
imyslu

Odnimatelné upinaci kazety ur¢ené
specialné pro inline montaz nebo
prefabrikovanou vyrobu modull

Pro malé praméry trubek

3,0 mm-17,2 mm (0.118" - 0.677")

COAXidlni trubkové systémy lze
svafovat az do tloustky stény 1,62 mm
(0.064")

Vysoka zatizitelnost diky
integrovanému aktivnimu chlazeni
kapalinou
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Integrovany ovladaci panel pro fizeni
zdroje napdjeni

vysokou zivotnost elektrod pfi svarovani tlustsich
stén. Tuto orbitaInf svafovaci hlavu Ize napf.
pouZit také u COAXidlnich trubkovych systéma.
UZivatel pfitom usetfi druhou orbitaIni svafovaci
hlavu.

Doddvané méfidlo pro nastaveni elektrody
usnadnuje obsluze sefizeni elektrody. Pomoci
ukazatele stfedu trubky upevnéného ke kazeté, a
tudiz zajisténého proti ztraté, se docili pfesného
umisténi svarovaného trubkového spoje.
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Integrovany ovladaci

panel - takto mohou byt
vsechny pfikazy dllezité
pro svafovani pfendseny do
zdroje proudu, takze neni
treba zadné dalsi dalkové
ovladani.

Robustni, kompaktni a
prakticky design.

ROZSAH POUZITI ORBIWELD 17

Obj. ¢. 817000 001
Vnéjsi D trubky, min. - max.  3,0-17,2mm
0.118"-0.677"
@ elektrody 1,0/1,6 mm
0.039"/0.063"
Hmotnost stroje vcetné 5,5 kg
kabelového svazku 12.11bs
Délka kabelového svazku 75m
24.6 ft

OBSAH DODAVKY

Obsahuje: * 1svarovaci mikrohlava
ORBIWELD 17

1 pfepravni kufr

1sada naradi

1zajiStovaci svorka hadice
1adaptéru pfipojky svafova-
ciho proudu

1 méFidlo pro nastaveni
elektrody

1névod k obsluze a seznam
nahradnich dild

Upinaci kazeta pro OW 17
Upinaci vlozky pro OW 17
Bruska na elektrody ESG
Pristroj k m & Feni kysliku
ORBmax

Formovaci sada ORBIPURGE
Prodlouzeni kabelového svazku
Wolframové elektrody WS2

Vhodné pfislusenstvi
(jako opce):

Pomoci ukazatele stfedu
trubky upevnéného k upinaci
kazeté, a tudiz zajisténého
proti ztraté, se docilf pfes-
ného umisténi svafovaného
trubkového spoje.

ROZMERY
[ (MM]_ | [INCH]
Rozméru "A" 70,00 2.756
Rozméru "B" 61,00 2.402
Rozméru "C" 144,50 5.689 C D
Rozméru "D" 130,00 5118
Rozméru "E" 162,00 6.378
Rozméru "F" 53,00 2.087
Rozméru "G" 12,40 0.488
Rozméru "H" 60,25 2.372
Rozméru "I" 5,00 0.120
Rozméru "J" 26,80 1.055
Rozméru "K" 75,20 2.961
Technické daje jsou nezdvazné.
Neobsahuji zédna ujisténi o vlastnostech. Zmény vyhrazeny.
Plati nase vSeobecné prodejni podminky.
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Kompatibilita s trznimi
standardy umoziuje
bezproblémovy pfechod
na nejnovéjsi technologii
Orbitalum.

Tel.:

OrbitaIni svafovaci systémy a prislusenstvi pro vysoce Cistd zpracovatelskd zafizenf

Odnimatelnd upinaci kazeta,
idedlni pro inline montéz

na misté stavby nebo pro
prefabrikovanou vyrobu

Extrémné uzkd konstrukce
pro poufziti ve stisnénych
prostorovych podminkéch,
napf. v polovodi¢ovém

moduld v dilné. pramyslu.
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Svarovaci mikrohlava OW

ORBIWELD 17

Vlastnosti, rozsah pouziti, technické Udaje a obsah dodavky, viz str. 25.

Upinaci kazeta a upinaci vlozky nejsou soucasti dodavky.

NAZEV 0BJ.C. HMOTNOST  ZASILACI
STROJE HMOTNOST
KG* KG

Svafovaci mikrohlava OW 17 817 000 001 5,500 13,900

* motnost stroje véetné kabelového svazku
ORBIWELD 17

Upinaci kazeta pro OW 17

Z korozivzdorné oceli. Odnimatelna upinaci kazeta urcena specialné pro
inline montaz nebo prefabrikovanou vyrobu moduld. K upnuti upinacich
vlozek. Pomoci ukazatele stredu trubky upevnéného ke kazeté, a tudiz
zajisteného proti ztrate, se docili presného umisténi svarovaného trubkove-
ho spoje. Upinaci kazety jsou dodavany v robustni, uzamykatelné plastové
krabici.

Upinaci kazeta pro OW 17
(upfnaci vlozky nejsou soucasti dodavky)

Rozsah dodavky:

¢ 1 x ukazatel stredu trubky pro standardni aplikace
+ 1x ukazatel stfedu trubky pro COAXIALNI aplikace
» 1x Sestihranny kli¢ 3/32"

» 1x Sestihranny kli¢ 1/16"

* 1x plastova krabice

Vhodné upinaci vliozky pro réizné prdméry potrubi je nutno objednat samo-

statné.
ROZMERY [MM] [INCH]
Rozméru "A" 63,00 2.480 F
Rozméru "B" 57,20 2.252
Rozméru "C" 90,00 3.543
Rozméru "D" 74,60 2.937 O e =
Rozméru "E" 50,90 2.004
Rozméru "F" 53,60 2110 Clp ‘

P E

Rozméru "G 38,10 1.500 o o
Rozméru "H" 72,60 2.858 o o
Rozméru "I" 70,00 2.756 J
Rozmeéru )" 19,05 0.750 G
NAZEV 0BJ. C. KG
Upinaci kazeta pro OW 17 817 050 010

UZAVRENE ORBITALNi SVAROVACIi HLAVY
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Upinaci viozky pro OW 17
Z korozivzdorné oceli. Lze pouzit jen pfi pouziti upinaci kazety OW 17.

1 upinaci vlozka se sklada ze 2 polovlozek.

Pro kazdou upinanou stranu upinaci kazety potrebujete T upinaci viozku (= 2

polovlozky).

o Pro kazdou upinaci kazetu tak musi byt pouzity 2 upinaci viozky (= 4 polo-

Upinaci viozky pro OW 17 .
viozky).

V pripadé COAXialnich spojd jsou spolu vétsinou svarovany 2 trubky s

rozdilnymi prdméry, napft. trubka @ 12,7 mm (1/2"") s trubkou @ 15,88 mm

(5/8"™). U téchto aplikaci je tfeba pouzit 2 upinaci vlozky s trubkami pfislus-

né rozdilnych prdméra.

Dalsi rozmeéry na vyzadani.

TYPU VNEJSID TRUBKY VNEJSID TRUBKY OBJ.C. KG
[MM] [INCH]
Typu "Palcovy” 3,18 0.125 817002 201
Typu "Palcovy" 4,76 0.188 817002 202
Typu "Palcovy” 6,35 0.250 817002 203
Typu "Palcovy" 794 0.313 817002204
Typu "Palcovy" 9,53 0.375 817002 205
Typu "Palcovy” 12,70 0.500 817 002 206
Typu "Palcovy" 14,29 0.563 817002 207
Typu "Palcovy" 15,88 0.625 817002208
Typu "Metricky" 3,00 0.118 817002209
Typu "Metricky" 4,00 0.157 817 002 210
Typu "Metricky" 5,00 0.196 81700221
Typu "Metricky" 6,00 0.236 817002212
Typu "Metricky" 8,00 0.314 817002 213
Typu "Metricky" 9,00 0.354 817002 214
Typu "Metricky" 10,00 0.393 817002 215
Typu "Metricky" 11,00 0.433 817 002 216
Typu "Metricky" 12,00 0.472 817002 217
Typu "Metricky" 14,00 0.551 817002218
Typu "Metricky" 15,00 0.590 817002219
Typu "Metricky" 16,00 0.629 817002 220
Typu "Metricky" 17,20 0.677 817002 221

Dalsi prislusenstvi pro orbitdlni svarovani

* Bruska na elektrody ESG, viz str. 79

» Pristroj k méreni kysliku ORBmax, viz str. 83

* Formovaci sada ORBIPURGE, viz str. 86

* Prodlouzeni kabelového svazku, viz str. 86

* Wolframové elektrody WS2, viz str. 87

* Sada adaptéru pripojky svarfovaciho proudu, viz str. 87

UZAVRENE ORBITALNi SVAROVACIi HLAVY
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